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p-2007.html

WYSOKOAKTYWNY FLUX TOPNIK PASTA
.~ LUTOWNICZA DO LUTOWANIA
O MECHANIC 559 5¢

Cena brutto 9,44 zt

Cena netto 7,67 zt

Numer katalogowy XCHE0000742
Kod EAN 5903815944093

Opis produktu

XCHE0000742

WYSOKOAKTYWNY TOPNIK - FLUX MECHANIC 559 5¢g
PASTA LUTOWNICZA

% Firma Reball Technology Sp. z 0.0. jest bezposrednim oficjalnym dystrybutorem marki MECHANIC.

*k Kazdy oferowany przez nas produkt tej marki jest oryginalny i oznaczony indywidualnym certyfikatem
autentycznosci ktory znajdziesz na obudowie lub numerem seryjnym oraz certyfikatem CE.
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[J Topnik MECHANIC 559 5g [J

Wysokoaktywny topnik lutowniczy MECHANIC 559 59g przeznaczony jest do lutowania otowiowego jak i
bezotowiowego.

Idealnie nadaje sie do lutowania oraz poprawiania trudnych potaczen.

Topnik MECHANIC 559 przeznaczony jest do uzytku ogélnego jak i do stosowania przy lutowaniu elementéw SMD
oraz uktadéw BGA, PGA.

Na tej aukcji kupujesz opakowanie 5g (strzykawka) z igta dozownicza.
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[ Stosowanie topnika [J

[0 wspomaga proces lutowniczy,

[0 récwnomiernie dystrybuuje ciepto ze stacji lutowniczej,

0 zapobiega osadzaniu sie pozostatosci topnika na sciezkach,
0 wysoka aktywnos¢ wspomaga proces regeneracji sciezek,

[ oraz zapobiega klejeniu sie spoiwa lutowniczego.
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[0 Charakterystyka topnika [J

00 wysokoaktywny topnik o duzej lepkosci,

00 niewymagajacy czyszczenia (nie pozostawia nagaru oraz zanieczyszczen),

0 wykazujacy silne dziatanie usuwajace tlenki z podtozy ze stopu miedzi i ztota jak i przewodoéw,
[ topnik w postaci pasty tatwy w naktadaniu i zmywaniu,

0 do lutowania i reballingu uktadéw scalonych telefonéw oraz otworéw przelotowych,

0 do lutowania uktadéw SMD, BGA, mostkéw poétnocnych i potudniowych, uktadéw komunikacyjnych, kart
graficznych itp.
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Ewentualne pozostatosci mozna usunac uzywajac ptynéw typu izopropanol, KT-5, KT-6 ktére znajdziesz w naszej ofercie.

[J Oryginalny MECHANIC 559 to topnik [J

[0 o bardzo dobrym stosunku ceny do jakosci,

0 szerokim spektrum stosowania.

Na tej aukcji kupujesz opakowanie 5g (strzykawka) z igtg dozownicza.
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Zalecane profile lutownicze:
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Potrzebujesz inne akcesoria lutownicze badz serwisowe - sprawdz nasze pozostate aukcje.
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