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WYSOKOAKTYWNY FLUX TOPNIK PASTA
LUTOWNICZA DO LUTOWANIA
MECHANIC 559 100g

Cena brutto 62,10 zt

Cena netto 50,49 zi

Numer katalogowy XCHE0000711
Kod EAN 6949639145192

WYSOKOAKTYWNY TOPNIK - FLUX MECHANIC 559 100g
PASTA LUTOWNICZA

% Firma Reball Technology Sp. z 0.0. jest bezposrednim oficjalnym dystrybutorem marki MECHANIC.

*k Kazdy oferowany przez nas produkt tej marki jest oryginalny i oznaczony indywidualnym certyfikatem
autentycznosci ktory znajdziesz na obudowie lub numerem seryjnym oraz certyfikatem CE.
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Lead-Free Soldering Materials
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[] Topnik MECHANIC 559 1009 []

Wysokoaktywny topnik lutowniczy MECHANIC 559 100g przeznaczony jest do lutowania otowiowego jak i
bezotowiowego.

Topnik MECHANIC 559 przeznaczony jest do uzytku ogélnego jak i do stosowania przy lutowaniu elementéw SMD
oraz uktadéw BGA, PGA.

[ Stosowanie topnika [J
[ wspomaga proces lutowniczy,
0 réwnomiernie dystrybuuje ciepto ze stacji lutowniczej,

[ zapobiega osadzaniu sie pozostatosci topnika na sciezkach,
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[0 wysoka aktywnos¢ wspomaga proces regeneracji sciezek,
[ oraz zapobiega klejeniu sie spoiwa lutowniczego.

Topnik MECHANIC 559 jest wysokoaktywny. Idealnie nadaje sie do lutowania oraz poprawiania trudnych
potaczen.
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Wysokoaktywny topnik o duzej lepkosci, niewymagajacy czyszczenia, wykazujacy silne dziatanie usuwajace
tlenki z podtozy ze stopu miedzi i ztota jak i przewodow.

Moze by¢ stosowany do lutowania i reballingu uktadéw scalonych telefonéw oraz lutowania otworéw przelotowych.

Nadaje sie rowniez do uktadéw BGA, obudéw pétprzewodnikowych, mostkéw pétnocnych i potudniowych ptyt
gtéwnych komputeréw, uktadéw komunikacyjnych, graficznych, BGA itp.

Topnik w postaci pasty jest tatwy w naktadaniu i zmywaniu.

wygenerowano w programie shopGold



Reball Technology Sp. z o.0.
R E BALL Rzgowska 100/102, 93-153 +6dz
D TECHNOLOGY  sklep@serwisowe.pl
+(48)422032662, +(48)519117706

Nie pozostawia nagaru oraz zanieczyszczen.
Do czyszczenia pozostatosci topnika mozna uzywacd ptynéw typu izopropanol, KT-5, KT-6.

ORYGINALNY MECHANIC 559 to topnik o bardzo dobrym stosunku ceny do jakosci i szerokim spektrum stosowania.
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Zalecane profile lutownicze:
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Potrzebujesz inne akcesoria lutownicze badz serwisowe - sprawdz nasze pozostate aukcje.

wygenerowano w programie shopGold



http://www.tcpdf.org

