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l l \ TOPNIK MECHANIC UV 223 10g FLUX
i PASTA LUTOWNICZA ZEL DO
LUTOWANIA BGA SMD

l Cena brutto 16,64 zt
Cena netto 13,53 zt
‘ Numer katalogowy XCHE0000273
Kod EAN 5903815910197

Opis produktu

XCHE0000273

FLUX - TOPNIK - PASTA MECHANIC UV 223 109

0+ 2 I1GLY DOZOWNICZE 15G
0 + TLOK WYPYCHACZ

0 PRZYJEMNY ZAPACH
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MECHANIC UVv223
Pasta stosowana jest zaréwno do lutowania ogdlnego jaki i SMD oraz BGA.
Pasta w postaci pasty jest fatwa w naktadaniu i zmywaniu. Nie pozostawia nagaru oraz zanieczyszczen.
Stosowanie fluxéw w procesie lutowania pozwala na:
¢ rownomierne rozprowadzenie ciepta ze stacji lutowniczej hot air,
e zapobieganie klejenia sie roztopionego spoiwa lutowniczego,
¢ przeciwdziatanie osadzania sie pozostatosci topnika powodujacych korozje Sciezek,
* uzyskanie wysokiej ekonomii poprzez réwnomierne i doktadne rozprowadzenia topnika.
Flux z dodatkiem sktadnika UV pozwalajgcego wykry¢ btedy podczas nanoszenia pasty metoda sitodruku.

Ewentualne pozostatosci mozna usuna¢ uzywajac ptynéw typu izopropanol, KT-5, KT-6 ktére znajdziesz w naszej ofercie.

ORYGINALNY MECHANIC UV223 to topnik o bardzo dobrym stosunku ceny do jakosci i szerokim spektrum stosowania.
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IGLA DOZOWNICZA PROSTA 0,5" 15G - 1,81/1,37mm
DO PAST, FLUXOW, TOPNIKOW ORAZ INNYCH PLYNOW, ZELI | KLEI

Igty dozownicze pasujg zaréwno do strzykawek dozowniczych (ze $limakowym gwintem plastikowym) jak réwniez do
klasycznych strzykawek medycznych. Sa to igty wielokrotnego uzytku.

Przy uzyciu tego typu igiet mozna zdecydowanie zmniejszy¢ ilos¢ zuzytych materiatéw zapewniajac precyzje dozowania i
stosowania.

Parametry igty:

¢ zewnetrzna srednica: 1,81mm,
e wewnetrzna Srednica: 1,37mm,
o dtugos¢ catkowita: 30mm,

e dtugos¢ czesci metalowej: 12mm,
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llosé: 2 sztuki.

Zalecane profile lutownicze:
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Potrzebujesz inne akcesoria lutownicze badz serwisowe - sprawdz nasze pozostate aukcje.
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