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4 TOPNIK DO TRUDNEGO LUTOWANIA
& ZASNIEDZIALE KABLE OGNIWA TASMY
MIEDZIANE RT-9

Cena brutto 16,99 zt

i Cena netto 13,81 zt

: Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 24 godziny
Numer katalogowy XCHE0000524
Kod EAN 6949639111623

Opis produktu

CHE0000524

SPECJALISTYCZNA PASTA DO LUTOWANIA RT-9 10g

RT-9 to specjalistyczny srodek do lutowania bez oczyszczania powierzchni.

Szerokie zastosowanie:

lutowanie trudno lutujacych sie przewodéw np. utlenionych, pokrytych zielonkawym nalotem, oraz innych powierzchni,
ktére ulegty skorodowaniu

pokrywanie stopem cynowym trudnych powierzchni tj. zasniedziatych, mocno zabrudzonych, trudnych do pobielenia
pobielanie nowych przewodéw gdzie znaczaco przyspiesza proces pokrywania cyna

lutowanie miedzi, mosigdzu, brazu

ogélne lutowanie.
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Dane techniczne:

¢ konsystencja: pasta

nie zawiera chlorku cynkowego
produkt nie powodujacy korozji
norma DIN: EN 29454 2.1.2.C
waga: 10g

Opakowanie zawiera:

e strzykawka dozownicza z korkiem

¢ igta dozownicza prosta 0,5" 14G - 1,84/1,55mm
Sposoéb uzycia:

* paste nanies¢ na faczone elementy przy uzyciu strzykawki. Nie ma potrzeby oczyszczania powierzchni. Produkt
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moze zostac¢ natozony zaréwno pedzelkiem jak i palcem, poniewaz nie podraznia skéry dzieki swojemu neutralnemu
pH.

* podgrza¢ wystarczajgco, by topnik zadziatat i dodac stopu cynowego. Zostanie on rozproszony poprzez dziatanie
powierzchniowe.

¢ po zlutowaniu, usung¢ nadmiar topnika.

Potrzebujesz inne akcesoria lutownicze badz serwisowe - sprawdz nasze pozostate aukcje.
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