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TOPNIK AMTECH NC-559-ASM-UV 10g
FLUX PASTA LUTOWNICZA ZEL DO
—eg@@ )] LUTOWANIA BGA

- el £
Cena brutto 13,04 zt

Cena netto 10,60 zt
Numer katalogowy XCHO00065
Kod EAN 5903815909061

Opis produktu

XCHO00065

SREDNIO AKTYWNY TOPNIK
AMTECH NC-559-ASM-UV 10g
m.in DO LUTOWANIA SMD | BGA

Topnik NC-559-ASM stosowany jest m.in do uktadéw BGA przy stawianiu lub wymianie kulek cynowych.

Flux w postaci pasty jest tatwy w naktadaniu i zmywaniu. Nie pozostawia nagaru oraz zanieczyszczen.
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Stosowanie topnikéw w procesie lutowania pozwala na:

¢ robwnomierne rozprowadzenie ciepta ze stacji lutowniczej hot air,

zapobieganie klejenia sie roztopionego spoiwa lutowniczego,

przeciwdziatanie osadzania sie pozostatosci topnika powodujacych korozje Sciezek,

¢ uzyskanie wysokiej ekonomii poprzez réwnomierne i doktadne rozprowadzenia topnika.

Do czyszczenia pozostatosci mozna uzywad ptyndw typu izopropanol oraz ptynéw dedykowanych jak KT-5 i KT-6.
Seria ASM posiada sktad zmniejszajgcy szkodliwo$¢ opardéw podczas recznej pracy.

Flux z dodatkiem sktadnika UV pozwalajgcego wykry¢ btedy podczas nanoszenia pasty metoda sitodruku.

Flux NC-559-ASM to topnik o bardzo dobrym stosunku ceny do jakosci.

Na tej aukcji kupujesz opakowanie 10g.

Ponizej zalecane profile lutownicze:
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Na naszych pozostatych aukcjach znajdziesz niezawodny i praktyczny metalowy popychacz, ttoczek do strzykawek 10g i

30g.

Kod magazynowy produktu CH00045.

Popychacz nie wchodzi w sktad oferowanego topnika.
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Your flux need a mate

Potrzebujesz inne akcesoria lutownicze badz serwisowe - sprawdz nasze pozostate aukcje.
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