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TOPNIK AMTECH LF-4300-TF 30g FLUX
PASTA LUTOWNICZA ZEL DO
9\ LUTOWANIA BGA SMD

T
i Cena brutto 62,10 zt
Cena netto 50,49 zi
Numer katalogowy XCH00081
Kod EAN 5903815919350
Opis produktu
XCH00081
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SREDNIO AKTYWNY TOPNIK FIRMY
AMTECH LF-4300-TF 309
PRZEZNACZONY DO LUTOWANIA SMD | BGA

Topnik wykonany w technologi TPF Tacky Paste Flux co zapewnia odpowiednig lepkos¢ do montazu uktadéw BGA. Posiada
konsystencje zelu co utatwia aplikacje.

Topnik typu no-clean zmywalny srodkami na bazie alkoholu jak i woda.
Mozna go stosowac przy pracach z cyng otowiowa jak i bezotowiowa.

Do czyszczenia pozostatosci mozna uzywad ptyndw typu izopropanol oraz ptynéw dedykowanych jak KT-5 i KT-6.
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Na tej aukcji kupujesz opakowanie 30g.

Produkcja topnika AMTECH USA. Konfekcjonowanie AMTECH China.

Ponizej profile grzania zalecane przez producenta:

Ramp Profile Profile-A for Sn62 & Sné3 al on Topside temperature of board
to be @ 205-220°C
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Profile-B for Sn96.5/Ag3.0/Cu.5 and Sn96.5/Ag3.5 alloys
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Potrzebujesz inne akcesoria lutownicze badz serwisowe - sprawdz nasze pozostate aukcje.
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