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STACJA LUTOWNICZA BGA WDS720
2xHR+IR LCD KAM 1080p

Cena brutto 21 149,10 zt
Cena netto 17 194,39 zt
Numer katalogowy XSLU0000005
Kod EAN 5903815928017

Opis produktu

SLU0000005
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AUTOMATYCZNA STACJA LUTOWNICZA
WISDOMSHOW WDS-720
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TRZY STREFY GRZEWCZE 2xHOTAIR + IR O £tACZNEJ MOCY
4200W

EKRAN DOTYKOWY 7"

OPTYCZNY SYSTEMEM POZYCJONOWANIA UKEADOW SPLIT
VISION HD 1080p

Zintegrowany system naprawy BGA WISDOMSHOW WDS-720 to profesjonalne i nowoczesne rozwigzanie do demontazu i
montazu uktadéw BGA, uBGA, BGA, CSP, SMD, mikro SMD, LGA, CCGA, CBGA, CCGA, QFN, MLF, PGA dla serwiséw elektroniki
uzytkowej, medycznej, telekomunikacyjnej, wojskowej, samochodowe;.

Urzadzenie zaprojektowano ze szczegdélnym uwzglednieniem matych elementéw BGA, SMD typu mikro do naprawy ptyt
gtéwnych telefonéw komérkowych, wszelkich modutéw i sterownikéw w tym réwniez samochodowych wykonanych w
technologii lutowia otowiowego jak i bezotowiowego.

Model szczegdlnie polecany do pracy z matymi uktadami i ptytami PCB oraz tam gdzie producent nie nanosi linii
pozycjonujacych na laminat.

Duza moc jak i wydajny system chtodzenia zapewnia efektywnga prace i skrécenie czasu oddziatywania wysokiej temperatury
na ptyte do minimum.
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Cechami wyrézniajacymi model WDS-720 sa:

system optycznego pozycjonowania uktadu BGA Split Vision,

sterowanie gérng grzatkg HOTAIR zaréwno joystickiem jak i z poziomu oprogramowania,

trzy automatyczne tryby pracy:

Weld - automatyczny tryb wlutowania uktadu

Remove - automatyczny tryb wylutowania uktadu

Mount - automatyczny tryb pozycjonowania uktadu BGA wzgledem PCB oraz wlutowania uktadu

jeden tryb pét-automatyczny "Semi-Auto" oraz peten "Manual" zapewniajace petng kontrole nad procesem,
wylut/wlut elementéw o rozmiarach 1,0 - 25x25mm,

automatyczne podnoszenie i opuszczanie uktadu BGA przed i po procesie lutowniczym,

nowy cichszy i bardziej precyzyjny silnik krokowy goérnej grzatki HOTAIR,

nowa udoskonalona wersja oprogramowania HMI z wyzszych modeli stacji BGA marki Wisdomshow,

duza moc grzewcza 3 kontrolowanych temperaturowo stref grzewczych 4200W (hotair 2x1200W, IR 1800W),
duza powierzchnia przewidziana na ptyty PCB 225x315mm,

automatycznie wysuwany i chowany uktad CCD,

dotykowy panel LCD z kontrolag mikroprocesorowg oraz wizualizacjg i pamiecig 20000 profili lutowniczych,
trzy wymienne kohcéwki ssace gérnego chwytaka podci$nieniowego dla matych uktadéw BGA,

nowe precyzyjne, dwustronne uchwyty do matych ptyt PCB,

zewnetrzny port USB do aktualizacji oprogramowania.

Stacja lutownicza BGA WDS-720 posiada dotykowy wyswietlacz LCD 7", duzy obszar dolnego podgrzewacza kwarcowego
225x315mm, mozliwo$¢ zaprogramowania 20000 profili oraz regulacje w pionie dolnej grzatki hotair (pod PCB).

Stacja BGA Wisdomshow WDS-720 umozliwia kontrole i sledzenie wszystkich parametréw na biezaco na dotykowym ekranie

LCD 7".

Wyswietlacz LCD pokazuje wszystkie parametry pracy stacji w czasie rzeczywistym tacznie z graficzng wizualizacja stanu
procesu grzania oraz zadang jak i osiaggnieta temperaturg na wykresie dla kazdej z 2 stref grzewczych.

Na ekranie podawane w postaci numerycznej jak i na wykresie nastepujace temperatury:

temperatura docelowa w danym kroku (target)

temperatura grzatki gérnej HR

temperatura grzatki dolnej HR

temperatura dolnego podgrzewacza kwarcowego IR

realna temperatura przy uktadzie BGA z czujnika zewnetrznego.

Dodatkowo co rzadko spotykane stacja podaje oddzielnie dla kazdej z 3 stref sumaryczny czas grzania w zakresie 3
przedziatéw temperaturowych ustawionych przez operatora - wazne dla spetnienia norm IPC.

Po skonczonym procesie lutowniczym na wyswietlaczu mozna przeanalizowad peten przebiegu procesu grzania w kazdej 3
stref grzewczych tacznie ze sprawdzeniem temperatur.
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Oprogramowanie stacji wyposazone jest w przycisk podtrzymania profilu KEEP. Po jego nacisnieciu stacja utrzymuje wszystkie
temperatury osiggniete przez nig w danej chwili do czasu ponownego nacisniecia przycisku KEEP. Funkcja jest przydatna w
przypadku takiego lutowania ktére dos¢ opornie topi sie w temperaturach uznawanych za odpowiednie dla danego stopu.

W celu zapewnienia najlepszego efektu lutowania w stacji zastosowano 3 niezalezne strefy/powierzchnie grzewcze ktérych
temperature mozna kontrolowac i sterowa¢ osobno poprzez 8 blokéw temperaturowych.

Pierwsza (gérna) i druga (dolna) strefa to nadmuch goracego powietrza HR. Trzecia (dolna) to kwarcowy element grzejny IR.
Strefa ta podgrzewa ptyte na catej powierzchni redukujac naprezenia i obnizajgc temperature potrzebng do prawidtowego
przylutowania elementu.

Proces lutowania programuje sie z poziomu ekranu dotykowego tworzgc dla danej specyfiki uktadu i PCB odpowiedni profil
lutowniczy.

Kazda z 3 stref grzewczych mozemy kontrolowac osobno poprzez 8 grup/krokéw parametréow. Kazda z
grup/krokéw sktada sie z 3 parametrow:

e przyrostu temperatury na sekunde
o wartosci temperatury kohcowej
e czasu utrzymania danej temperatury

Dzieki precyzyjnej kontroli przyrostu i wartosci temperatur na kazdym etapie procesu zachowane sg najwyzsze standardy i
normy IPC doktadnie okreslajgce poszczegdlne fazy lutowania uktadéw BGA tj. PREBAKE, PREHEAT, SOAK, REFLOW, COOLING.

W celu okreslenia doktadnych temperatur w kazdej sekcji wykorzystano precyzyjne termopary typu K o doktadnosci +/- 1C
pracujace w zamknietej petli.

Po zakonczeniu kazdego procesu rozlutowywania/lutowania generowany jest alarm.
W przypadku pojawienie sie wysokich niekontrolowanych temperatur badZ uszkodzeniu jednego z wentylatoréw
zaprogramowany system ochrony moze uruchomic alarm i odtaczy¢ strefy grzewcze.

Stacja wyposazona jest w 3 punkty podparcia ptyty po kazdej ze stron. Gtéwny uchwyt ptyt PCB zostat wyposazony w ztobienie
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typu V co zapewnia szybki i stabilny montaz ptyt oraz duzy zakres regulacji. W przypadku ptyt o nieregularnych ksztattach
stacja wyposazona jest w 4 dwustronne uchwyty PCB o roznym ksztatcie ztobien typu V.

Do ukierunkowania gorgcego powietrza i ochrony sasiadujacych elementéw w stacji w czesci gérnej i doinej zaprojektowano
magnetyczne dysze. Dysze montuje sie bardzo prosto jedng reka. Mozna je ustawic i obraca¢ pod dowolnym katem.

Wszystkie dysze hotair (géra/dét) posiadajg specjalne boczne otwory ktérymi odprowadzany jest nadmiar gorgcego powietrza.

Stacja wyposazona w system Split Vision umozliwiajacy precyzyjne pozycjonowanie uktadu BGA wzgledem
padéw PCB wykorzystujac do tego:

¢ wskaznik laserowy przeznaczony do centrowania uktadéw BGA wzgledem gérnej i dolnej strefy gorgcego powietrza
oraz podgrzewacza kwarcowego,

¢ systemu pryzmatéw z podswietleniem LED,

¢ trzy Sruby nanometryczne zapewniajace obrét uktadu BGA i PCB w kazdej niezbednej ptaszczyzZnie,

* kamere z powiekszeniem o rozdzielczosci 1080p oraz monitor LCD.
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Stacja wyposazona jest rowniez w:

oswietlenie LED,

wytgcznik awaryjny,

gniazdo na zewnetrzny czujnik temperatury typu K,

mozliwos¢ regulacji podswietlenia LED systemu Split Vision niezaleznie dla uktadu BGA i PCB,
zewnetrzny port USB do aktualizacji oprogramowania.

Stacja posiada certyfikat i oznaczenie CE.

W zestawie znajduje sie réwniez monitor LCD 15" 1080p.

Dane techniczne:

Stan: nowa

Moc catkowita: 4300W

Moc gdrnego elementu grzejnego hotair: 1200W

Moc dolnego elementu grzejnego hotair: 1200W

Sumaryczna moc dolnego podgrzewacza kwarcowego: 1800W (2x300W+2x600W)
Napiecie zasilania: AC 230V/230V 50/60Hz (przewdd zasilajacy 3x2,5mm2)
Czujnik temperatury: czujnik typu K (termopara) o doktadnosci +/- 1C
Pozycjonowanie (uchwyt PCB): ztobienie typu V

Min. rozmiar ptyt PCB: OXOmm

Max. rozmiar ptyt PCB: 260x260mm

Rozmiar dolnego podgrzewacza kwarcowego IR: 225x315mm

Rozmiar obstugiwanych uktadéw BGA: 1-25mm (opcjonalnie do 50x50mm po zamianie dysz hotair)
Dokfadnos$¢ pozycjonowania: 0,01-0,02mm

Grubos¢ obstugiwanych laminatéw PCB: 0,5-4mm

Wymiary stacji z LCD: 750(wys.) x 500(gt.) x 520mm(szer.)

Sterowanie: kolorowy ekran dotykowy 7" HD HMI + sterownik PLC

Zabezpieczenie nadpradowe: bezpiecznik o charakterystyce C32
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e Waga netto: 35kg
e Gwarancja pisemna: 24 miesigce Door-To-Door (réwniez na elementy grzejne)

W sktad zestawu wchodza:

. Stacja lutownicza WDS-720 o mocy 4300W.

. Dysze gdérnej grzatki hotair (12x12mm, 14x20mm, 18x18mm).

. Gtéwna dysza dolnego podgrzewacza hotair (25x25mm).

. Trzy metalowe koncéwki ssgce o réznej srednicy wkrecane w gérny chwytak podcisnieniowy.
. Zapasowe koncéwki silikonowe do chwytaka podci$nieniowego.

Termopara typu K.

. Cztery uchwyty do niestandardowych ptyt PCB + $ruby montazowe.

. Monitor LCD 15" 1080p.

. Polska instrukcja obstugi polska.

CONOURAWNKF

Przyodbiorze osobistymszkolenie z obstugi stacji i procesu wymiany/naprawy uktadéw BGA GRATIS.
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