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STACJA LUTOWNICZA BGA WDS-550 2x
HOT AIR +IR PODCZERWIEN 5,1kW
AUTOMATYCZNA

Cena brutto 13 999,00 zt
Cena netto 11 381,30 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy XSB00038

Kod EAN 5903815917295

Opis produktu

SB00038

STACJA LUTOWNICZA WISDOMSHOW WDS-550 5100W

0 Z DOTYKOWYM EKRANEM STERUJACYM LCD 7"
JAUTOMATYCZNYM DOPASOWANIEM POZYCJI DYSZY NAD UKLADEM
[ PODNOSZENIEM UKtADU PO PROCESIE ROZLUTOWNICZYM
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Zintegrowany system naprawy i wymiany uktadéw WISDOMSHOW WDS-550 to profesjonalne i nowoczesne rozwigzanie do
demontazu i montazu uktadéw BGA, uBGA, CBGA, CCGA, CSP, QFN, MLF, PGA dla serwiséw elektroniki uzytkowej, medycznej,
telekomunikacyjnej, wojskowej, samochodowej.

Urzadzenie zaprojektowano do naprawy ptyt gtéwnych komputerdw, kart graficznych, notebookéw, konsol, telefonéw
komérkowych, modutéw i sterownikéw samochodowych wykonanych w technologii lutu otowiowego jak i bezotowiowego.
Szczegdlnie polecane do pracy z duzymi ptytami PCB. Duza moc i wydajny system chtodzenia zapewnia efektywng prace i
skrécenie czasu oddziatywania wysokiej temperatury na ptyte do minimum.

wygenerowano w programie shopGold



Reball Technology Sp. z o.0.

q.ﬂ REBALL rzowska 100/102, 93-153 £6dz

D TECHNOLOGY  sklep@serwisowe.pl
+(48)422032662, +(48)519117706

Cechami wyrdézniajacymi model WDS-550 sa:

¢ automatyczne dopasowanie pozycji dyszy hotair w pionie do poziomu na ktérym znajduje sie uktad,
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e automatyczne podnoszenie uktadu po procesie lutowniczym,

¢ mozliwos¢ zapisania w pamieci danego profilu réwniez innych parametréw pracy stacji nie zwigzanych z temperaturg
m.in. tj. wylutowanie, wlutowanie, pozycja uktadu,

¢ automatyczne i manualne sterowanie gérng grzatkg HOTAIR z poziomu oprogramowania,

¢ system ptynnego startu gérnej grzatki HOTAIR,

e duza sumaryczna moc grzewcza 5100W,

e duza powierzchnia przewidziana na ptyty PCB 393x370mm,

e duza powierzchnia dolnego podgrzewacza kwarcowego 375x285mm,

¢ 3 kontrolowane mikroprocesorowo strefy grzewcze 2xHOTAIR+IR,

e dotykowy panel LCD z kontrolg mikroprocesorowg oraz wizualizacjg i pamiecig 20000 profili lutowniczych,

¢ precyzyjny wskaznik laserowy,

¢ dwie wymienne koncéwki ssace gérnego chwytaka podcisnieniowego dla mniejszych i wiekszych uktadéw,

e zewnetrzny port USB do aktualizacji oprogramowania.
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Stacja lutownicza WDS-550 posiada dotykowy wyswietlacz LCD 7", duzy obszar dolnego podgrzewacza kwarcowego
375x285mm, dla mniejszych laminatéw mozliwos¢ wytgczenia poszczegdlnych sekcji dolnego podgrzewacza, 20000 profili
mozliwych do zaprogramowania oraz regulacje w pionie dolnej grzatki hotair (pod PCB/PBA).
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Stacja umozliwia kontrole i Sledzenie wszystkich parametréw na biezgco na dotykowym ekranie LCD.

Wyswietlacz LCD pokazuje wszystkie parametry pracy stacji w czasie rzeczywistym tacznie z graficzng wizualizacja stanu
procesu grzania oraz zadang jak i osiggnieta temperaturg na wykresie dla kazdej z 3 stref grzewczych.
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Na ekranie podawane w postaci numerycznej jak i na wykresie nastepujace temperatury:

¢ [] temperatura docelowa w danym kroku (target)

¢ [ temperatura grzatki gérnej HR

¢ [] temperatura grzatki dolnej HR

¢ [] temperatura dolnego podgrzewacza kwarcowego IR

¢ [] realna temperatura przy uktadzie z czujnika zewnetrznego.

Dodatkowo co rzadko spotykane stacja podaje oddzielnie dla kazdej z 3 stref sumaryczny czas grzania w zakresie 3
przedziatéw temperaturowych ustawionych przez operatora. Ma to na celu okreslenie realnego czas trwania kazdego z krokéw
temperaturowych celem dostosowania do standardéw IPC.
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Po skonczonym procesie lutowniczym na wyswietlaczu mozna przeanalizowac¢ peten przebiegu procesu grzania w kazdej z 3
stref grzewczych.

Oprogramowanie stacji wyposazone jest w przycisk podtrzymania profilu KEEP. Po jego nacisnieciu stacja utrzymuje wszystkie
temperatury osiggniete przez nig w danej chwili do czasu ponownego nacisniecia przycisku KEEP. Funkcja jest przydatna w
przypadku takiego lutowania ktére dos¢ opornie topi sie w przecietnych temperaturach uznawanych za odpowiednie dla
danego stopu.

W celu zapewnienia najlepszego efektu lutowania w stacji zastosowano 3 niezalezne strefy/powierzchnie grzewcze
(gérna, dolng i podgrzewacz PCB) ktérych temperature mozna kontrolowac i sterowaé osobno.

Dodatkowo sekcje grzewcze dolnego podgrzewacza mozna wytacza¢ blokowo dwoma wytgcznikami np w sytuacji
podgrzewania/wygrzewania mniejszej ptyty PCB.

Pierwsza (gérna) i druga (dolna) strefa to nadmuch goracego powietrza HR. Trzecia (dolna) to kwarcowy element grzejny IR.
Strefa ta podgrzewa ptyte na catej powierzchni redukujgc naprezenia i obnizajac temperature potrzebna do prawidtowego
przylutowania elementu.

Proces lutowania programuje sie z poziomu ekranu dotykowego tworzac dla danej specyfiki uktadu i PCB odpowiedni profil
lutowniczy.

Kazda z 3 stref grzewczych mozemy kontrolowa¢ osobno poprzez 8 grup/krokéw parametréow. Kazda z
grup/krokéw sktada sie z 3 parametrow:

¢ [] przyrostu temperatury na sekunde
¢ [] wartosci temperatury kohncowej
¢ [] czasu utrzymania danej temperatury

Dzieki precyzyjnej kontroli przyrostu i wartosci temperatur na kazdym etapie procesu zachowane sg najwyzsze standardy i
normy IPC doktadnie okreslajace poszczegdline fazy lutowania uktadéw tj. PREBAKE, PREHEAT, SOAK, REFLOW, COOLING.
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W celu okreslenia doktadnych temperatur w kazdej sekcji wykorzystano precyzyjne termopary typu K o doktadnosci +/- 3C
pracujace w zamknietej petli.

Przed i po zakonczeniu kazdego procesu rozlutowywania/lutowania generowany jest alarm.

W przypadku pojawienie sie wysokich niekontrolowanych temperatur badZ uszkodzeniu jednego z wentylatoréw
zaprogramowany system ochrony moze uruchomic alarm i odtgczy¢ strefy grzewcze.

Po lewej stronie stacji znajduje sie bardzo wydajny poprzeczny wentylator automatycznie chtodzacy ptyty PCB po
rozlutowywaniu i lutowaniu. Zapobiega to procesom deformacji ptyty PCB i zabezpiecza efekt reballingu BGA.
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Stacja wyposazona jest w 5 punktow podparcia ptyty po kazdej ze stron. Gtéwny uchwyt ptyt PCB zostat wyposazony w
ztobienie typu V co zapewnia szybki i stabilny montaz ptyt oraz duzy zakres regulacji.

W przypadku ptyt o nieregularnych ksztattach stacja wyposazona jest w 6 uchwytéw PCB ktére oprécz ztobienia typu V
posiadajg réwniez piny ktére idealnie nadaja sie do umieszczania w otworach montazowych ptyt.

W celu wyeliminowania ugiecia ptyty podczas procesu lutowniczego uchwyt posiada dodatkowo dwa rzedy wspornikow i
mozliwo$¢ podparcia PCB/PBA bezposrednio pod lutowanym uktadem.
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Do ukierunkowania gorgcego powietrza i ochrony sasiadujacych elementéw w stacji w czesci gérnej i dolnej zaprojektowano
magnetyczne dysze. Dysze montuje sie bardzo prosto jedna reka. Mozna je ustawi¢ i obraca¢ pod dowolnym katem.

Wszystkie dysze hotair (géra/dét) posiadajg specjalne boczne otwory ktérymi odprowadzany jest nadmiar gorgcego powietrza.
Stacja posiada mozliwos¢ podziatu proceséw lutowniczych na te dedykowane do wylutu i wlutu uktadéow. W
profilach w ktérych wiaczona jest opcja wylutu stacja automatycznie podnosi uktad po zakoinczonym procesie

lutowniczym.

Stacja WDS-550 réwniez automatycznie dopasuje pozycje w pionie dyszy hotair do poziomu nad uktadem. Pozycje tez
mozna zmieni¢ manualnie.

Stacja wyposazona jest rowniez w:

¢ [] wskaznik laserowy przeznaczony do centrowania uktadéw wzgledem gérnej i dolnej strefy gorgcego powietrza oraz
podgrzewacza kwarcowego,

¢ [ oSwietlenie LED,

e [J wytacznik awaryjny,

¢ [] gniazdo na zewnetrzny czujnik temperatury typu K,

e [] zewnetrzny port USB do aktualizacji oprogramowania.

Stacja posiada certyfikat i oznaczenie CE.

*zdjecie akcesoriow pogladowe, catos¢ wyposazenia wyszczegodlniona w dalszych rozdziatach opisowych.
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Dane techniczne:

00 Moc catkowita: 5100W

0 Moc gérnego elementu grzejnego hotair: 1200W

[0 Moc dolnego elementu grzejnego hotair: 1200W

0 Sumaryczna moc dolnego podgrzewacza kwarcowego: 2700W (4x600W+2x150W)
0 Napiecie zasilania: AC 230V/230V 50/60Hz (przewdd zasilajacy 3x2,5mm?2)

0 Czujnik temperatury: czujnik typu K (termopara) o doktadnosci +/- 3C

[ Pozycjonowanie (uchwyt PCB): ztobienie typu V

0 Min. rozmiar ptyt PCB: 10x10mm

0 Max. rozmiar ptyt PCB: 393x370mm

00 Rozmiar dolnego podgrzewacza kwarcowego IR: 375x285mm

00 Maksymalna waga ukfadu pozycjonowanego: 120g

0 Rozmiar obstugiwanych uktadéw BGA: 1-80mm

0 Grubos¢ obstugiwanych laminatéw PCB: 0,5-4mm

0 Wymiary stacji z LCD: 850(wys.) x 630(gt.) x 610mm(szer.)

[ Sterowanie: kolorowy ekran dotykowy 7" HD HMI + sterownik PLC

[0 Zabezpieczenie nadpradowe: bezpiecznik o charakterystyce C32.

00 Waga netto: 50kg

[J Gwarancja pisemna: 24 miesiace Door-To-Door (réowniez na elementy grzejne)

W sktad zestawu wchodza:

. Stacja lutownicza WDS-550 o mocy 5100W.

. Dysze gérnej grzatki hotair (38x38mm, 28x28mm, 18x18mm).

. Gtéwna dysza dolnego podgrzewacza hotair (50x50mm).

. Dwie metalowe koncéwki ssace o réznej srednicy wkrecane w gérny chwytak podcisnieniowy.
. Zapasowe koncéwki silikonowe do chwytaka podci$nieniowego (5szt - 9mm, 3szt 7mm).

. Termopara typu K.

. Sze$¢ uchwytéw do niestandardowych ptyt PCB + Sruby montazowe.

. Dodatkowe 2 poprzeczne uchwyty do podtrzymywania wiekszych ptyt PCB.

. Polska instrukcja obstugi.

OCoONOUIA WNKE
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[JPrzyodbiorze osobistymszkolenie z obstugi stacji i procesu

wymiany/naprawy uktadéw GRATIS.

wygenerowano w programie shopGold



http://www.tcpdf.org

