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PASTA LUTOWNICZA AMTECH
NC-559-ASM-UV 10g POPYCHACZ TtOK

+2 IGLY DOZOWNICZE

Tez

."th%i Cena brutto 35,31 zt

oF f'_j Cena netto 28,71 zt

— Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 24 godziny
Numer katalogowy XCHE0000630
Kod EAN 6949639122056

Opis produktu

XCHE0000630

Zestaw topnik AMTECH NC-559-ASM-UV 109 z wyciskaczem
oraz dwoma igtami dozowniczymi
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Idealny zestaw dla oséb pracujacych z elektronika, ktére potrzebuja doktadnego i precyzyjnego rozprowadzania
topnikoéw i fluxéw podczas pracy.

Znajduje swoje zastosowanie w profesjonalnych serwisach elektroniki oraz pracowniach hobbystycznych.
W sktad zestawu wchodza:

e topnik AMTECH NC-559-ASM-UV 10g- 1 sztuka,

e wyciskacz ttok - 1 sztuka,

e metalowa igta dozownicza - 1 sztuka,
¢ plastikowa igta dozownicza - 1 sztuka.
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SREDNIO AKTYWNY TOPNIK AMTECH NC-559-ASM-UV 10g m.in DO LUTOWANIA SMD
| BGA

Topnik NC-559-ASM stosowany jest m.in do uktadéw BGA przy stawianiu lub wymianie kulek cynowych.
Flux w postaci pasty jest tatwy w naktadaniu i zmywaniu. Nie pozostawia nagaru oraz zanieczyszczen.
Stosowanie topnikéw w procesie lutowania pozwala na:

e réGwnomierne rozprowadzenie ciepta ze stacji lutowniczej hot air,

e zapobieganie klejenia sie roztopionego spoiwa lutowniczego,

¢ przeciwdziatanie osadzania sie pozostatosci topnika powodujacych korozje Sciezek,

¢ uzyskanie wysokiej ekonomii poprzez réwnomierne i doktadne rozprowadzenia topnika.
Do czyszczenia pozostatosci mozna uzywad ptyndw typu izopropanol oraz ptynéw dedykowanych jak KT-5 i KT-6.
Seria ASM posiada sktad zmniejszajacy szkodliwo$¢ oparéw podczas recznej pracy.

Flux z dodatkiem sktadnika UV pozwalajgcego wykry¢ btedy podczas nanoszenia pasty metodg sitodruku.

Flux NC-559-ASM to topnik o bardzo dobrym stosunku ceny do jakosci.
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WYCISKACZ (TLOK) DO STRZYKAWEK 10g, 309

MECHANIC P08

Dla strzykawek 10g uszczelniacz mocuje sie na state w strzykawce.

Dla strzykawek 30g uszczelniacza nie mocuje sie na state w strzykawce.

Popychacz przeznaczony jest do wszystkich strzykawek o pojemnosci 10g/10cc oraz 30g/30cc np. na topniki, pasty, lakiery itp.
Dane techniczne:

materiat: metal

wielokrotnego uzytku: tak

Srednica tloczka: 13,6mm

srednica zewnetrzna prowadnicy ttoczka: 15,6mm
ditugos¢ ttoczka: 73mm

Metalowa igta dozownicza o dtugosci 12,5mm:
¢ Srednica wew. / zewn. (oliwka) - 1,55/1,84mm

Wyciskacz nie pasuje do strzykawek 10ml/30ml z apteki!
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IGLA DOZOWNICZA PLASTIKOWA 15G - 3,20/2,50mm

Igty dozownicze pasujg zaréwno do strzykawek dozowniczych (ze $limakowym gwintem plastikowym) jak réwniez do
klasycznych strzykawek medycznych. Sa to igty wielokrotnego uzytku.

Przy uzyciu tego typu igiet mozna zdecydowanie zmniejszy¢ ilos¢ zuzytych materiatéw zapewniajac precyzje dozowania i
stosowania.

Parametry igty:
¢ zewnetrzna srednica: 3,20mm

« wewnetrzna srednica: 2,50mm
¢ ditugos¢ catkowita: 31mm

Ponizej zalecane profile lutownicze:
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Ponizej znajduje sie uzycia zestawu z przyktadowym topnikiem/fluxem przeznaczony
do celow demonstracyjnych. W sktad zestawu wchodzi topnik/flux wyszczegdlniony
w informacjach powyzej.
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Potrzebujesz inne akcesoria lutownicze badz serwisowe - zobacz naszg oferte, kup
co$ nowego lub uzupetnij zapasy, by mie¢ wszystko w jednej przesytce.
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